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ОПИСАНИЕ ПРОДУКТА

LOCTITE( Lo7210A&B представляет собой двухкомпонентный эпоксидный состав, подходящий для пропитки стеклянного, угольного или гибридных волокон. Получаемый таким образом композитный материал предполагается использовать для целей ремонта стальных конструкций. Эпоксидный состав продукта отверждается при комнатной температуре, однако, дополнительная стадия отверждения при повышенной температуре может дать некоторое нарастание прочности и других рабочих показателей материала. 
ТИПИЧНЫЕ ОБЛАСТИ ПРИМЕНЕНИЯ
Получаемый на основе эпоксидной смолы и минеральных волокон композит особенно хорошо подходит для ремонта стальных труб и резервуаров в ситуациях, когда от них требуется высокая механическая прочность и стойкость к высокому давлению при одновременной химической стойкости и защищенности от коррозии. 
Смола может также использоваться как сама по себе (заливочный компаунд) или в сочетании с минеральными волокнами (композитный материал) для усиления изношенных элементов стальных конструкций, а также там, где особенно требуются защита от коррозии, прочность на разрыв и усталостная стойкость. 
ПРЕИМУЩЕСТВА ПРОДУКТА
● Конструкционный эпоксидный состав повышенной жесткости
● Обладает хорошей смачивающей и пропитывающей способностью в отношении минеральных волокон
● Эпоксидный состав, отверждающийся при комнатной температуре, возможно дополнительное отверждение при повышенной температуре
● Термостойкость ОТВЕРЖДЕННОГО материала
● Устойчивость к коррозии и химическая стойкость.  
СВОЙСТВА НЕОТВЕРЖДЕННОГО МАТЕРИАЛА
	Часть A (смола)
	Типичные значения

	Химический тип
	Эпоксидная смола

	Внешний вид
	Светло-серая масса

	Удельный вес при 25°C 
	1,33 г/см3  

	Вязкостные показатели
	Текучая паста с низкой тиксотропией

	Вязкость по методу конуса и пластины при 25°C
	14,0 Па·сек


	Часть B (отвердитель)
	Типичные значения

	Химический тип
	Смесь аминов

	Внешний вид
	Прозрачная красно-коричневая жидкость

	Удельный вес при 25°C 
	0,97 г/см3  

	Вязкостные показатели
	Жидкость

	Вязкость по методу конуса и пластины при 25°C
	11,5 Па·сек


	Смешанный клей
	Типичные значения

	Внешний вид
	Светло-оранжевая масса

	Весовое соотношение при смешивании (смола : отвердитель) (г/г)
	100 : 40

	Жизнеспособность состава (100 г при 25°C)
	30-40 минут

	Время отверждения (при 20°C)
	24 часа до 70% конечной прочности

	Время отверждения (при 25°C)
	7 суток до 85% конечной прочности

	Условия отверждения / дополнительного отверждения
	24 часа при 25°C + 2 часа при 100°C до 100% конечной прочности


ТИПИЧНЫЕ СВОЙСТВА ОТВЕРЖДЕННОГО МАТЕРИАЛА
ФИЗИЧЕСКИЕ СВОЙСТВА
	
	Типичные значения

	Температура стеклования (Tg), °C (ASTM E1640-99)
	94°C


Сдвиговая прочность, ASTM D1002/EN 1465 (для клеевого слоя 0,05 мм, если иное не оговорено особо)
	
	Типичные значения (МПа)

	По стали после пескоструйной обработки (GBMS), Н/мм2 
	

	16 час при комнатной температуре + 2 часа при 100°C
	33,0

	 7 суток при 25°C
	29,0


ОБЩАЯ ИНФОРМАЦИЯ
Данный продукт не рекомендуется к использованию в атмосфере чистого кислорода или в системах с обогащенной кислородом атмосферой. Кроме того, его нельзя выбирать в качестве герметика для сред, содержащих хлор и другие сильные окислители. 
Остатки смешанного продукта до его полного отверждения могут быть смыты с загрязненных поверхностей, одежды и рук простой промывкой теплой водой с мылом.
ЭТОТ ИНФОРМАЦИОННЫЙ ЛИСТОК НЕ ПРЕДНАЗНАЧЕН В КАЧЕСТВЕ СПЕЦИФИКАЦИИ ДАННОГО ПРОДУКТА.
За информацией о безопасном обращении с данным продуктом обращайтесь к Спецификации безопасности материала (Material Safety Data Sheet – MSDS).

Имеются отдельные Спецификации безопасности (MSDS) для каждого компонента продукта – для Lo7210 Часть A и для Lo7210 Часть B. 
Там, где для очистки поверхностей перед склеиванием используются те или иные моющие составы на водной основе, важно заранее проверить совместимость промывочного раствора с используемым клеем. 
Указания к применению:

Промойте и подвергните пескоструйной обработке поверхность, подлежащую склеиванию, до уровня шероховатости порядка 75 микрон. Чистота поверхности должна быть класса от SA 2,5 до SA 3. Очистку производите с помощью очистителя LOCTITE® 7063. Нанесите также LOCTITE® 7515, чтобы избежать потеков ржавчины. Перелейте содержимое контейнера B в контейнер A комплекта LOCTITE® 7210 и хорошо перемешайте полученную массу до достижения устойчивой однородной окраски. Обеспечьте температуру смеси в пределах от 15°C до 30°C. С помощью кисти нанесите тонкий слой смеси LOCTITE® 7210 на обрабатываемую поверхность. Тщательно пропитайте этой же смесью LOCTITE® 7210  армирующую ткань LOCTITE® 5085. Прижмите пропитанную тканевую ленту к обрабатываемой поверхности. Для качественной герметизации поверхности необходимо нанести как минимум 2 слоя. Жизнеспособность смеси LOCTITE® 7210 составляет 20 минут. Для достижения требуемой стойкости к давлению необходимое количество слоев композитного материала следует определить путем расчетов. Ремонтируемый участок поверхности должен отверждаться не менее 24 часов при температуре 20°C (при более низкой температуре увеличьте время отверждения), и только после этого с ремонтируемой деталью можно работать дальше. Необходимо дождаться набора полной прочности клеевого соединения, прежде чем подвергать его каким-либо рабочим нагрузкам. 
За более подробной информацией обращайтесь к Вашему местному представителю Henkel, а описание полного процесса нанесения можно найти в Листке технической информации.
Хранение продукта при повышенных температурах сокращает срок его годности. 
Избыток неотвердившегося клея до его полного отверждения можно смыть или оттереть с загрязненных поверхностей с помощью органических растворителей (например, ацетона или этилового спирта). 
После работы и до отверждения остатков клея все оборудование, использовавшееся для смешения и нанесения клея, должно быть промыто горячей водой с мылом.  
Хранение

В идеале продукт должен храниться в невскрытой заводской упаковке в сухом прохладном месте при температурах не выше комнатной. Информация об условиях хранения может быть указана на этикетке, имеющейся на упаковке с продуктом. Чтобы исключить загрязнение неиспользованной части продукта, никогда не возвращайте остатки продукта в исходный контейнер. Если Вам необходима дополнительная информация о сроках годности продукта, обращайтесь к Вашему местному Центру технического обслуживания (Technical Service Center). Обычно в качестве срока годности продукта предусматривается два года. 

Интервалы приводимых данных

Содержащиеся здесь данные могут быть представлены как типичные величины или как их интервалы. Все величины исходят из данных реальных испытаний. 
Примечание:
Компоненты продукта LOCTITE( Lo7210 Часть A и Lo7210 Часть B являются лишь опытными образцами. В настоящее время они не представлены и возможно никогда не будут представлены в продаже. 
Содержащиеся здесь данные представлены только для целей общего информирования потребителей и считаются вполне надежными. Однако мы не предполагаем своей ответственности за результаты, полученные другими, поскольку их методы и практические приемы находятся вне нашего контроля. Потребители должны сами нести ответственность за свои решения о пригодности тех или иных упомянутых здесь производственных методиках и принять все необходимые предосторожности для защиты имущества и людей от тех опасностей, которые могут быть связаны с их использованием. В свете вышесказанного компания Henkel Corporation специально указывает, что она не берет на себя гарантий, выраженных или подразумеваемых, включая гарантии сохранения товарного вида или пригодности для какой-либо конкретной цели, в связи с продажей или использованием продуктов Henkel Corporation. Компания Henkel Corporation особо указывает, что не несет ответственности ни за какой случайный или косвенный ущерб, включая недополученную прибыль. 

Представленное здесь обсуждение различных процессов или составов не должно рассматриваться как основание для пренебрежения имеющимися в их отношении патентными правами третьих лиц или как лицензионное право в отношении каких-либо патентов самой компании Henkel Corporation, которые могут защищать рассматриваемые процессы или составы. Мы рекомендуем каждому потенциальному потребителю нашей продукции провести предварительные испытания предложенных вариантов, прежде чем планировать их регулярное использование, используя приводимые здесь данные лишь в качестве ориентира. Данный продукт может быть защищен одним или несколькими патентами Соединенных Штатов или других стран, а также патентными заявками. 

Дата разработки продукта: март 2012 года
Loctite – зарегистрированная торговая марка компании Loctite Corporation, Хартфорд.

ПРЕДСТАВЛЕННЫЕ ЗДЕСЬ ТЕХНИЧЕСКИЕ ДАННЫЕ ПРИВЕДЕНЫ ТОЛЬКО В КАЧЕСТВЕ СПРАВКИ. 
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